
Fecha de impresión:18/02/2004 12:02

2003/2004

4368 PROCESOS DE FABRICACIÓN METALMECÁNICOS

OPT 3Tipo: Curso: Semestre: B CREDITOS Totales TA TS AT AP PA

4,5 1,25 1 0 0 0

OBJETIVOS

Proporcionar los conocimientos teóricos y prácticos sobre los distintos procesos industriales de fabricación, Proporcionar los conocimientos teóricos y prácticos sobre los distintos procesos industriales de fabricación, 
profundizando en los aspectos gestión, planificación, tiempos y costes fundamentales de cada uno de ellos y los 
Proporcionar los conocimientos teóricos y prácticos sobre los distintos procesos industriales de fabricación, 
profundizando en los aspectos gestión, planificación, tiempos y costes fundamentales de cada uno de ellos y los 
requisitos necesarios para su uso e implementación.

Proporcionar los conocimientos teóricos y prácticos sobre los distintos procesos industriales de fabricación, 
profundizando en los aspectos gestión, planificación, tiempos y costes fundamentales de cada uno de ellos y los 
requisitos necesarios para su uso e implementación.

Proporcionar los conocimientos teóricos y prácticos sobre los distintos procesos industriales de fabricación, 
profundizando en los aspectos gestión, planificación, tiempos y costes fundamentales de cada uno de ellos y los 
requisitos necesarios para su uso e implementación.

PI

0

PL

2,25

PC

0

1. Introducción.
2. Procesos de arranque de material. 
1. Introducción.
2. Procesos de arranque de material. 
3. Procesos de conformado por moldeo.

1. Introducción.
2. Procesos de arranque de material. 
3. Procesos de conformado por moldeo.
4. Procesos de conformado para plásticos. 

1. Introducción.
2. Procesos de arranque de material. 
3. Procesos de conformado por moldeo.
4. Procesos de conformado para plásticos. 
5. Conformado por deformación plástica. 

1. Introducción.
2. Procesos de arranque de material. 
3. Procesos de conformado por moldeo.
4. Procesos de conformado para plásticos. 
5. Conformado por deformación plástica. 
6. Conformado por unión. 
7. Análisis de costes de fabricación.

1. Introducción.
2. Procesos de arranque de material. 
3. Procesos de conformado por moldeo.
4. Procesos de conformado para plásticos. 
5. Conformado por deformación plástica. 
6. Conformado por unión. 
7. Análisis de costes de fabricación.
8. Metrología Dimensional, Acabado e integridad superficial. Control de calidad.

1. Introducción.
2. Procesos de arranque de material. 
3. Procesos de conformado por moldeo.
4. Procesos de conformado para plásticos. 
5. Conformado por deformación plástica. 
6. Conformado por unión. 
7. Análisis de costes de fabricación.
8. Metrología Dimensional, Acabado e integridad superficial. Control de calidad.

      9.   Técnicas de prototipado rápido.

PROGRAMA RESUMIDO
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partes, ponderando cada resultado de acuerdo con el nivel observado en la progresión académica del alumnado.
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